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Automotive Lighting
Operativni
planovani

UPLATNENI:

Pomoci vytvoreného simula¢niho modelu je
mozné postihnout situace, které jsou dosti
propletené a slozité a tudiz je korektné

napldanovat je velmi obtizné. Vyuzitim
dynamického modelu jsou tyto plany
presnéjsi, smensi potfebnou zasobou

vstupnich dill, se zohlednénim vsSech
vyrobnich kapacit a dalSich parametra (jako

sefizeni,

personalu,

jsou dostupnost

parovnost vyroby, apod.).
ODVETVI:
Automobilovy pramysl
SEKTOR:

Strojirenstvi

PRINOS:

Tvorba dynamického simulaéniho modelu,
ktery kazdodenné generuje vyrobni plan na
vSech predvyrobnich zatizenich.
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O spolecnosti

V Ceské republice Automotive Lighting s.r.o.
existuje od 1. kvétna 1999, kdy vznikla jako
joint venture némecké firmy Robert Bosch
GmbH a italské spolecnosti Magneti Marelli.
Od roku 2003 je
spolecnosti Automotive Lighting spole¢nost
Magenti Marelli z koncernu Fiat. Rok 2000
byl pro firmu ve znameni prestéhovani do

jedinym vlastnikem

novych prostor v jihlavské priimyslové zéné

Pavov. Spole¢nost vyviji a  vyrdbi

nejmodernéjsi svétlomety pro vyrobce
automobill z celého svéta, napfiklad BMW,
Honda, Kia, Mercedes, Mitsubishi, Nissan,
Opel, Renault, Skoda a VW. Je uzndvanym
vzorem ve vyrobé a jeji organizaci nejen
v rdmci Automotive Lighting, ale i vyrobnich
zavodl Magneti Marelli a celé skupiny FIAT.

Cile projektu

Predmétem této spoluprace bylo vytvoreni
dynamického modelu celého vyrobniho
procesu spole¢nosti Automotive Lighting,
s.r.o. Simulaéni model je vyuzit jako nastroj
pro kazdodenni operativni  dilenské
pldnovdni vyroby v detailu na jednotliva

strojni zafizeni.

Reseni

Jelikoz tvorba takto komplexniho modelu
neni jednoducha, bylo nutné vymyslet celou
koncepci,

jak tento rozsahly problém

uchopit. Proto byly nejprve provedeny
dlikladné analyzy dat o vyrobnim portfoliu,
vyrobnich charakteristikdch a kapacitnim
Dale byly

toky pres

zatizeni vyrobnich zafizeni.

identifikovany  materidlové
jednotlivda vyrobni zafizeni a vytvoreny

mapy téchto materidlovych tok(. Na tyto
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¢innosti jsme navazali analyzou sou¢asného
zplUsobu manipulace a skladovani v pribéhu
celého vyrobniho procesu. Toto vse bylo
pouzito pro prvni krok, a to pochopeni
celého nelehkého problému a nastaveni
zakladnich koncepci.

Dalsim krokem bylo identifikovani

a stanoveni pozadavk(li na vstupy a na
vystupy celého planovaciho nastroje, uréeni
parametricky ménitelnych kritérii

a specifikace vystupnich plant. Musel byt
vyfeSen systém automatického predavani
vstupnich dat do modelu a automatického
zapisovani vystupnich plant po dobéhnuti
simulace. Tento, ostatné jako kazdy krok
a postup, byl verifikovan se zadavatelem.

Poté byla zahdjena tvorba dynamického
simulaéniho modelu vSech montaznich
linek, nasledné byly do modelu postupné
zapracovany vsechny predmontaze.
Posupné byly spojeny vSechny doposud
oddélené dcasti modelu, ze kterych byly
vytvoreny standardni moduly, které vyuzival
model  dle

dynamicky nastavenych

vstupnich parametra.

Poslednim krokem bylo uvedeni celého
systému do provozu. Tento krok byl ¢asové
nejnarocnéjsi, protoze az nyni se postupné
projevovaly veskeré nedostatky, chyby,
chybé nastavené parametry, pfedpoklady,
algoritmy a chybnd vstupni data. Nyni
hledani

a odstranovani téchto chyb a ladéni celého

zaCala ,mravenéi prace” pfi

komplexniho systému.
Vysledky

Po nelehkém ukolu, coz bylo zprovoznéni
celého planovaciho dynamického modelu

ve formé rutinniho reZimu, disponuje

spolecnost Automotive Lighting s.r.o. timto
operativnim simulaénim nastrojem.
Spravnym vyuZitim tohoto nastroje Ize
generovat operativni plany vyroby na

predvyrobach s rozliSenim jednotlivych

strojnich zafizeni. Tyto plany jsou optimalné
tvofeny dle vstupnich pozadavki
a nastavenych parametra:

e Respektuji plné kapacitu vyrobnich

zafizeni, tok materidlu a jeho
propustnost, dostupnost vstupnich
dild, kumulaci vyrobnich  davek,

sménnost, pocty pracovnikl, mozZnosti
sefizeni.
tvofi

e Systém plany tak, aby se

maximalné snazil uspokojit veskeré
zakaznické pozadavky.

o Takto generované plany dovoluji snizit
celkové zasoby, at vstupnich dild,
rozpracované vyroby nebo hotovych
vyrobkd.

e Systém pfizplsobi tvorbu planu, tak aby
predesel koliznim situacim. Nebude se
generovat ,zbyte¢nd“ zasoba v Case,
pokud nasledné operace jsou kapacitné

nedostatecné.
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