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Je dodavatelem nabytku pro spolecnost

EKOLTECH

Cile projektu

SpOI. STr. 0. Cilem projektu byl ndvrh optimalniho
rozloZeni vyrobnich zafizeni

a mezioperacnich zdsob pro planované
zmény layoutu s ohledem na rozsiteni
prostor a investici do obnovy strojniho

parku.

Aktuadlni stav

UPLATNEN(: Spole¢nost se v soucasnosti a Vv nds-
ledujicich dvou letech soustfeduje na
Navrh nového layoutu vyrobu 27 vyrobk(. V zdvislosti na
pracovnich postupech pro tyto vyrobky byl
ODVETVi: navrzen novy layout rozmisténi stroj.

Vyroba nabytku Vyrobni hala je rozdélena na strojni Usek,
Usek povrchové upravy a usek baleni. Ve
SEKTOR: strojnim Useku jsou operace rozdéleny na

) ) pét oblasti - hruby narez, fezani, frézovani,
Vyroba a baleni

vrtani a brouseni.

PRINOS:

Ekoltech spol. s r. o. zvaZzuje zménu
usporadani stroji ve vyrobni hale pro
zefektivnéni vyroby (snizeni manipulacnich
vzdalenosti a mezioperacnich zdsob)
a zprehlednéni manipulace jednotlivych dild
a jejich skladovani.

O spolecnosti

EKOLTECH spol. s r. 0. patfi mezi tradi¢ni
vyrobce nabytku na Slovensku. Spolecnost Reseni

vznikla v roce 1998, kdy ozivila vyrobu v Prostfednictvim analyzy dat ziskanych od

byvalém vyrobnim podniku Mir pracovnikd spolecnosti byly identifikovany

a pokracovala ve vice nez 70-ti leté tradici
vyroby nabytku ve Filakovu.

hlavni materidlové toky v prvnich dvou
fazich vyroby (strojni opracovani
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a povrchova Uprava), které dale slouzily jako
hlavni podklad pro navrh rozmisténi
jednotlivych zafizeni. Cilem bylo usporadat
tato zafizeni do primé linky tak, aby se

zamezilo nadmérné manipulaci a bylo [ LLLL ,1.__'1‘,-; L

. . )
mozné snizit mezioperacni zasoby. v e
AL ] | T

Simulacéni ndastroj Witness 12 (Lanner Group : A
Ltd.) byl vyuzit ve fazi povrchové Upravy k

ovéreni propustnosti takto vytvorené linky
a k urcéeni velikosti plochy potfebné pro

’

mezioperacni zdsoby (ve fazich strojniho
opracovani a baleni nebylo moziné toto
provést z dldvodu nevhodnych vstupnich
dat).

Pfi navrhu rozmisténi zafizeni ve strojnim
useku bylo wvyuZito soucasného zpusobu
manipulace (po valeckovych dopravnicich),
a to z dlivodu zachovdani ergonomie.

Vysledky

Vysledkem teSeni projektu jsou tfi varianty
rozmisténi  vyrobnich  zafizeni vletné
zhodnoceni moznych vyhod a nevyhod
kazdé z nich, které byly predany spolecnosti
ke zvazeni. Zavedeni navrhovanych uUprav

pfinese spole¢nosti znacné Uspory casové,
personalni a zejména financni.

Tento projekt prinasi spolecnosti také nové
poznatky v oblasti logistiky a pFispéje
k utfidéni dat, zejména v oblasti pracovnich
postupd.
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