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Quinn plastics s.r.o.

QuINNplastics

UPLATNENI:

Komplexni  ndvrh  optimdlniho feSeni

logistického skladu hotovych vyrobku
ODVETVI:

Vyroba plastovych desek

SEKTOR:

Skladovani a manipulace

PRINOS:

Vytvofenim ndvrhu fady variant a jejich
provéfenim pomoci dynamické simulace
bylo ziskano vice zplUsobl vhodného reseni

skladu
spole¢nosti Quinn Plastics s.r.o. Zménou

skladovani a manipulace ve
pouziti jednotlivych konceptll skladovych

technologii lze dosdhnout prlimérného
navyseni kapacity skladu az o cca 25%

a vice.

O spolecnosti

Spole¢nost Quinn Plastics je vedoucim
vyrobcem plastovych desek z polystyrénu
a akrylovych hmot, technickych polymerq,
jako je polykarbonat a novych materidld
vyvinutych z polyesteru.

Quinn Plastics je soucasti Quinn Group,
pUsobici
odvétvich.

irské  soukromé  spolecnosti

v riznorodych  primyslovych
Spolecnost vznikla vyvojem a odkupovanim
raznych spole¢nosti v prlbéhu minulych

30ti let.
Cile projektu

Cilem logistické studie bylo zpracovani

komplexniho  ndvrhu FeSeni  nového
logistického skladu pro hotové vyrobky ve

spole¢nosti Quinn Plastics s.r.o.

Reseni

Byly vytvoreny prvotni navrhy umisténi
skladovych technologii v expedic¢nim skladu,
které se ddle upravovaly na zakladé vystupt
z dynamického simulaéniho modelu,
soucasné s provérenim postupného nabéhu
vyroby v letech 2011, 2014, 2016 a pfi
predpokladu  finalni

a skladu v roce 2018.

kapacity  vyroby

Pomoci dynamického modelu expediéniho
skladu byl
v ndbéhu vyroby na extruznich

provéfovan postupny vyvoj
linkach,

narGstu  potfebné skladové kapacity

a zaroven dopadu na potfeby manipulacni
techniky,

vyuziti pily pro formatovani

materidlu a potfeby expedicnich ramp.

Pro provéreni moznych navrh( rozlozeni

expedi¢niho skladu a wvyuZiti rGznych

skladovych technologii byly navrZeno rdzné
typy manipulaéni techniky.

S ohledem na dohodu se zadavatelem

studie byla provérovdna také varianta

vyuziti vétsSiho podilu automatice pfi

zaskladnéni  nebo  vyskladnéni  palet
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s hotovymi vyrobky — byl vypracovan navrh
variant s vyuZzitim regalového zakladace.

Dale byla provéfovana varianta vyuziti

standardnich paletovych regall
skladu

formatovaci pily ve skladu. Realizaci tohoto

v expedi¢nim bez umisténi
feSeni by se zvySila skladova kapacity v
prdméru o cca 9 — 10% oproti vyuziti
standardnich paletovych regali v maximalni
varianté vyroby v roce 2018 pfi umisténi

formatovaci pily do expedi¢niho skladu.

V dalsi
vyuZziti

varianté byl proveden vypocet

standardnich regdld ve vyrobé
a potreby uskladnéni hotovych vyrobki
v roce 2018 pro variantu zvySeni svétlé

vysky skladu na 10 metru.

Dalsi variantou, kterou se ziska wvyuZiti
maximalniho prostoru v expedi¢nim skladu,

je vyuziti posuvnych regald.

V rdmci zpracovani vsech navrh( realizace
skladovani v expedi¢nim skladu nového
vyrobniho zavodu spolecnosti Quinn Plastics
s.r.o. byly provéfovany také mozZnosti
vyuZiti systému automatické identifikace.
Pro fesSeni se nabizeji moznosti vyuziti bud’
kédu RFID

technologie s vyuzitim ¢ipQ.

¢arového nebo  vyuziti
Ve vsech navrzich feseni byl predpokladan
tisk carového kédu nebo nahrani informace
do Cipu pfimo na konci vyrobni linky, a to
tak
z dlvodu zajiSténi prenosu informace pfimo

jak 'z ddvodu snizeni chybovosti,
z vyrobni linky. V pfipadé freSeni obou
moznosti automatické identifikace (Carovy
kod Cip)

termindlu pro cteni ¢arového kodu nebo

nebo bylo navrieno vyuzZiti
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Cipu pro zajisténi kontroly a fizeni vSech
procesll v expedi¢nim skladu.

Ve WMS (warehouse management systém)
bude
palet s HV véetné jednotlivych c¢innosti
Systém WMS
podle nastaveni umoznuje vyskladnéni dle

identifikace umisténi konkrétnich

vykondvanych ve skladu.

FIFO, vyskladnéni konkrétnich zakdazek dle
FIFO a navic navede obsluhu na misto
uskladnéni HV.

Byly provérovany také 2 varianty vyuZiti
dopravniku pro presun palet z vyroby do
expedi¢niho skladu.

Vysledky

Z pohledu skladovych prostor, bylo ve vsech
provéfovanych variantach pfi postupném
narlstu vyroby zjisténo, Ze je dostatecny
jeden vstup z vyroby do skladu.

Pro roky 2011 a 2014 je dostatec¢na jedna
expedi¢ni rampa. Pro navySenou vyrobu
a manipulaci v letech 2016 a 2018 uz je
nutno vyuzit rampu druhou.

Bylo provéreno vyuziti rdznych konceptl

vyuziti skladovych technologii, a to
standardni paletové regdly, posuvné regdly,
regdlovy zakladaé, pficemZ tyto varianty

jsou realizovatelné.

Dale bylo provéreno vyuziti drive-in regdld
a technologie DIS (od spol. Jungheinrich),
které realizovatelné z ddvodu velikosti palet
nejsou.

Z pohledu kapacitniho je nevhodnéjsim
reSenim vyuziti posuvnych regal(, z pohledu
automatizace procesu je nejvhodnéjsim
reSenim vyuziti regalovych zakladacli — obé
tato reSeni jsou financné velmi narocna.
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Doporuc¢enym feSenim tedy z pohledu
kombinace kapacitnich a finanénich naklad(
jsou standardni paletové regdly ve varianté
bud' skladu o 10 metrech svétlé vysky, nebo
ve varianté skladu o svétlé vySce 8 m bez

pily na fezdni materidlu.
V ptipadé, Ze zadavatel studie nebude pro

zajisténi  skladové technologie financné

omezen je nejvhodnéjSim feSenim vyuziti
prip.
posuvnych a standardnich regald.

posuvnych  regdld, kombinace

Zménou pouziti jednotlivych konceptl

skladovych technologii Ize dosahnout
pramérného navyseni kapacity skladu az
0 cca 25% a vice. Nejvhodnéjsim feSenim
z pohledu kapacity skladu je tedy vyuziti

posuvnych regald.

Z hlediska systému automatické identifikace
automatické
koda
s vyuzitim termindld pro sbér a fizeni

bylo doporuceno vyuziti

identifikace  pomoci  ¢arovych
¢innosti ve skladu a pfi tisku Stitk( pfimo na
konci vyrobnich linek.

Vyuziti dopravnikl od vyroby do skladu se

v

nedoporucuje z dlvodu krizeni
s manipulacnimi ulickami a tim nemoznosti

zavozu prazdnych palet do vyroby a odvozu

drté z vyroby.
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