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Simulace a optimalizace
Fizeni vyrobniho procesu
vyroby velkych
vymeéniku
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UPLATNENI:

Dynamickd simulace se v dnesni dobé dostava ¢im dale
tim vice do popredi. A neni ani divu. Dnesni procesy jsou
¢im dal tim vice sloZitéjsi, provazanéjsi a komplexnéjsi.
Navic ¢as a naklady na jejich realizaci se neustale snizuji.
A pravé proto je zde prostor pro simulaci. S jejiz pomoci
Ize totiz identifikovat vazby i vtakto komplexnich a
sloZitych systémech. Nebylo tomu jinak ani pfi tomto
projektu, kde bylo nutné postavit simulaéni model,
s jehoZz pomoci byl optimalizovan proces vyroby velkych
vyménika.
ODVETVI:
Pramysl
SEKTOR:
Strojirenstvi
PRINOS:

S vyuZitim univerzalné

postaveného simulacniho
modelu byly provéfovany vyrobni procesy, zpUsob fizeni
vyroby, pocty a pfifazeni pracovnikl, rGzné zplsoby
manipulace.

O spolecnosti

LLOYD COILS EUROPE je na trhu zavedenym evropskym
vyrobcem a dodavatelem na miru Sitych vysoce kvalitnich
tepelnych vyménika.

Spolecnost LLOYD COILS EUROPE byla zaloZena v roce
1996. Od svych pocatkd se zavod v pribéhu let
vypracoval od vyroby vyméniki dodavanych pouze
mateiské stabilni a

spolecnosti  (Friga-Bohn) ve

divéryhodnou spolecnost se Sirokou zakaznickou
zakladnou. Dnes jsou produkty spoleénosti expedovany
do desitek zejména evropskych statl. S jejich aplikaci se

tak mUzete setkat na celém svété.

Cile projektu

Vystupem z projektu  bylo

nastaveni vyrobniho procesu a simulace optimalniho

provéfeni optimalniho
provozovani linky podle potfeb trhu. Toto feSeni bylo
nutné navrhnout modularné tak, aby bylo mozné splnit
pozadavky na ptipadné rozsifeni vyrobnich a logistickych
kapacit.

Reseni

JelikoZ pfi této realizaci byl velky daraz kladen na
modularitu celého systému, byl vytvofen univerzalni
simulacni model v prostifedi WITNESS. Takto postaven
model Ize jednoduchymi Upravami rozsifit, modifikovat a
pouzit na rozsSifeni tohoto, ale i jiného, projektu.

V takto konstruovaném modelu se simulovaly veskeré
varianty s rlznym nastavenim vstupnich parametrg.
vystupy
optimalizace vyroby velkych vyménika byly:

Hlavnimi poZadovanymi ztéto simulace a

e Ovéreni propustnosti jednotlivych vyrobnich
operaci a optimalizace materidlovych tokd na
lince

e VytiZeni pracovnikl a jejich optimalizace

e Vytizeni manipulacni  procesti a jejich
optimalizace

e Provéreni systému fizeni vyrobniho procesu na
lince scilem zabezpeceni plynulého toku a
zajisténi pozadované vyrobni kapacity

e Simulace optimalniho provozovani vyrobni linky

podle potieb trhu
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Vysledky

Celkem byly simulovény ctyfi varianty. Tyto varianty se
v prvni tadé liSily obdobim, tudiz jejich vyrobkové
portfolio bylo jiné, coz mélo vliv na charakteristiky celého
systému. Nasledné rozdéleni spocivalo v rizném objemu
vyroby, vidy byla provéren nizsi a maximalni objem
vyroby.

Z kazdé simulace byly zpracovany predem definované
vystupy, dle kterych se vyhodnocovaly jednotlivé
varianty. Jednim z vystup( byla velikost mezioperacnich
zasob pred kazdym strojnim zafizenim a vyuZiti tohoto

zZarizeni.
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Mezi zakladnimi vystupy nesmél chybét pocet
pracovnikd, jejich vyuZiti, stejné tak jejich pracovni
pfitazeni a urceni co ktery z nich bude manipulovat.

Poslednim z hlavnich grafickych vystupl bylo wvyuZiti

o

jednotlivych mostovych jefaba.
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Na zakladé téchto hlavnich a dalSich dil¢ich vystupt byly
provéreny jiz zminéné Ctyfi varianty. Pro kazdou z nich byl
stanoven optimalni pocet strojnich zafizeni, pocet a
prifazeni pracovnik, manipulaéni prostfedky nutné pro
presun materidlu mezi jednotlivymi pracovisti. S takto
univerzalné postavenym modelem se daji provérovat
simulaéni varianty pfimo u zdkaznika na simulacnim
workshopu, protoZe rychlost zmény vstupnich parametrd,
simulace a zpracovani vystupl je vfadech minut. Tim
padem je okamizité vidét, jaky dUsledek ma nase
nastaveni vstupnich parametrd.




